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1 ЗАДАНИЕ
Разработать теоретические и технологические аспекты процесса плавки сплава, выбрать оптимальный способ получения.
План контрольной работы:
1. Рассмотреть возможные способы плавки заданного сплава, выбрать оптимальный. 

2. Выбрать тип плавильного агрегата, футеровочные материалы.

3. Выбрать и обосновать технологию плавки с расчетом шихты и баланса металла. 
4. Выбрать оптимальный состав раскислителей и модификаторов, рассчитать необходимое количество, обосновать способы введения. 
6. Описать процесс разливки металла, привести схему формы.

При изложении ответов на вопросы выделить параметры и пути оптимизации выбора материалов и технологических параметров.
2 ТЕМЫ РАБОТ

1. Оловянистые бронзы

2. Конструкционные алюминиевые сплавы (напр. АЛ4, АЛ9 и др.) 

3. Латуни коррозионностойкие

4. Жаропрочные алюминиевые сплавы (напр. АЛ30, АЛ26 и др.) 

5. Алюминиевые бронзы

6. Доэвтектические низколегированные алюминиевые сплавы

7. Эвтектические сложнолегированные алюминиевые сплавы 

8. Заэвтектические алюминиевые сплавы 
Вариант задания соответствует номеру фамилии обучающегося в списке группы или согласовывается с преподавателем.

В соответствии с темой задания выбирается марка сплава (самостоятельно или по согласованию с преподавателем).

3 ОФОРМЛЕНИЕ И ЗАЩИТА КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ
Работа оформляется в соответствии со стандартом и методическими указаниями. Объем работы – не менее 30 страниц печатного текста, шрифт – 14, интервал – 1,5.

Работа представляется на проверку не позднее, чем за 2 недели до начала сессии. Если имеются замечания по работе, они должны быть устранены и работа повторно представлена на проверку. Защита контрольной работы является допуском к промежуточному контролю по дисциплине.
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